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LỜI CAM ĐOAN 

Tôi xin cam đoan, đây là công trình nghiên cứu của riêng tôi. Những kết quả 

nghiên cứu được trình bày trong luận án là do bản thân tự nghiên cứu, không sao 

chép của bất kỳ ai hay nguồn nào. 

 Tôi xin cam đoan rằng mọi sự giúp đỡ cho việc thực hiện luận án đã được 

cảm ơn, các thông tin trích dẫn trong luận án đều được chỉ rõ nguồn gốc. 

                                      Tác giả luận án 

 

 

                                            Vũ Văn Đam 
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LỜI CẢM ƠN 

Luận án này có thể chưa bao giờ được hoàn thành nếu không có sự quan tâm 

của tập thể cán bộ hướng dẫn: PGS.TS Nguyễn Quốc Tuấn; GS.TSKH Phạm Văn 

Lang. Tôi xin bày tỏ lòng biết ơn về tất cả sự giúp đỡ của các Thầy dành cho tôi 

trong suốt thời gian qua. 

Tôi xin gửi lời cảm ơn đến PGS.TS Nguyễn Văn Dự, người đã tận tình động 

viên, chỉ bảo, hướng dẫn và giúp đỡ tôi để tôi đủ quyết tâm hoàn thành bản luận án 

này. Tôi cũng xin gửi lời cảm ơn đến PGS.TS Nguyễn Hữu Công, vì sự quan tâm 

đặc biệt của Thầy dành cho tôi, người đã truyền cảm hứng cho tôi trong suốt quá 

trình học tập và nghiên cứu. Tôi xin gửi lời cảm ơn đến PGS.TS Ngô Như Khoa, 

người đã tận tình tư vấn và trực tiếp hỗ trợ thiết bị đo cho các thí nghiệm của 

nghiên cứu này. 

Tôi xin chân thành cảm ơn tập thể các thầy, cô giáo khoa Cơ khí, phòng Đào 

tạo, Ban Giám hiệu trường Đại học Kỹ thuật Công nghiệp và các khoa, phòng, ban, 

viện trong trường đã giúp đỡ về chuyên môn cũng như tạo điều kiện cho tôi trong 

quá trình thực hiện luận án. 

Tôi xin chân thành cảm ơn Ban Giám đốc Đại học Thái Nguyên và tập thể 

cán bộ CNV khối văn phòng Đại học Thái Nguyên, đã tạo điều kiện thuận lợi giúp 

đỡ tôi trong suốt quá trình tôi học tập và nghiên cứu. 

Tôi xin chân thành cảm ơn ban chủ nhiệm đề tài Tây Bắc (KHCN-

TB.12C/13-18) đã tạo điều kiện giúp đỡ tôi trong quá trình triển khai thí 

nghiệm. 

Tôi xin trân trọng cảm ơn các nhà khoa học, các bạn đồng nghiệp và đặc biệt 

là các thành viên trong gia đình, đã giúp đỡ, ủng hộ, động viên, góp ý kiến để tôi 

hoàn thành luận án này. 

                 

                           

Tác giả luận án 

 

 Vũ Văn Đam 
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HỆ THỐNG KÝ HIỆU VÀ CHỮ VIẾT TẮT 

Ký 

hiệu 
Ý nghĩa 

Đơn 

vị 

 Góc tiếp dao  

 Góc nghiêng cây  

C Hệ số tính toán 
 


Góc kẹp hình thành giữa phương lưỡi dao cắt và cạnh sắc 

dao kê 
 

D Giá trị hàm kỳ vọng tổng hợp chung 
 

 Khe hở giữa dao kê và dao cắt mm 

S Chiều dài tiếp xúc giữa dao với cây nguyên liệu mm 

 Hệ số trượt 
 

Fc Lực cắt N 

Fms Lực ma sát giữa cây nguyên liệu và lưỡi dao N 

FS Giá trị lực thu được từ cảm biến lực động N 


Góc hợp bởi phương đường trục thân cây và phương lưỡi 

cắt 
 

 Hệ số ma sát 
 

N Lực pháp tuyến N 

n Tốc độ quay v/ph 

P Công suất tiêu thụ W 

q Lực phân bố trên đoạn lưỡi dao g/cm
3
 

q0 Lực phân bố tối thiểu N/mm 

qth Lực tới hạn N/mm 

c Khối lượng riêng của mẫu thí nghiệm g/cm3 

 Lực cản băm cắt N 

 Góc cắt trượt  

 Góc trượt  

T Chu kỳ lực s 

TS Giá trị lực thu được từ cảm biến mô men N 

V Vận tốc chuyển động của lưỡi dao m/s 

Vn Vận tốc pháp tuyến m/s 

Vt Vận tốc tiếp tuyến m/s 

W1 Khối lượng của hộp rỗng g 

W2 Khối lượng của mẫu và hộp g 

Wb Độ ẩm của mẫu thí nghiệm % 
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Ký 

hiệu 
Ý nghĩa 

Đơn 

vị 

WD Khối lượng của mẫu và đĩa nhôm lúc sau sấy khô g 

WW Khối lượng của mẫu và đĩa nhôm lúc đầu g 
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